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STARYAY 1998 vyilinda musteri mem-
nuniyeti odakli, ytksek kalitede ve uygun fi-
yatli yay Uretim faaliyetine, istanbul Kartal'da
300 m? kapali alanda 5 personel ve 7 adet
mekanik makine ile baslamistir. 2 yil boyunca
farkli sektorlerde gelisen ihtiyaclar ve mus-
teri talepleri Uzerine, Uretim parkuruna yeni
makine yatirimlari yaparak Grin cesitliligini
ve Uretim kapasitesini oldukca arttirmistir.

STARYAY was founded in 1998 with the targets of full-service manufacturer for high qua-
lity springs with competitive prices. After 2 years STARYAY increased production capacity in a total area
of 12.000 m? and 3 factories in Pendik, lstanbul, Turkey and now continue its production in Spring, Sc-
rew and Wire Oven Shelf Industries. As a follower of technologic improvements on its sector, STAR-
YAY invested in its machining and quality systems everday and have been rewarded with ISO 9001:2015.

2000li yillara gelindiginde, STARYAY calistigi sektorlerdeki ihtiyaglari ve edindigi deneyimleri referans
alarak vida, civata, pergin ve tel bukme tretimine basladi. Strekli olarak sektdrdeki teknolojik gelismeleri takip
eden, gerek makine gerekse kalite sistemlerine yatirim yapan STARYAY, glinimizde I1SO 9001:2015 belgesi ile
Istanbul’da 12.000 m? acik ve kapali alan, 3 fabrika, 320 makine ve 220’den fazla calisani ve 21 yillik tecriibesi
ile hizmet vermeye devam etmektedir. STARYAY, bu 21 yil icerisinde YAY, VIDA ve IZGARA iretiminde Tiirkiye'de-
ki dnde gelen Ureticilerden olmayi basarmistir.

Yay tesisinde; tel capi #0,12 mm den @15 mm ‘ye kadar; Yay Celigi, Paslanmaz Celik, Fosfor Bronz,
Krom SullUs ve muUsteri ihtiyaclari dogrultusunda farkli hammaddeler kullanilabilmektedir. Baski Yay, Cekme Yay,
Torsiyon Yay, Amortisor Yayi, Kurma Yayi, Fren/Balata Yaylari, Barel/Fise Yayi, Silecek Yayi, Kilit/Mentese Yaylari,
Vidali Hortum Kelepgeleri, Bant/Serit Yaylar ve cesitli Klips ve Segmanlar trln gesitlerimiz icerisinde bulunmak-
tadir.

Vida tesisinde; tel capi #1,50 mm den @12 mm ‘ye kadar; STARYAY is one of the well-known
Vida teli, Paslanmaz AlISI304, Paslanmaz AlSI430, 20MnB4, CQ15, SPRING & SCREW Manufacturer in
SEA1006, SEA1008, QST36 ve musteri ihtiyaclari dogrultusunda Istanbul TURKEY. Our base production
farkli hammaddeler kullanilabilmektedir. Metrik Vidalar M2 den line is Battery Springs, Clips, Compres-
M12x100 boy, Sac Vidalari @2,2 den @6,30x100 boy, Plastik Vi- sion Springs, Rings, Special Springs,

dalar @2 den @12x100 boy , Akilli Vidalar ise ¢3,5 dan @6,3x100 Torsion Springs, Traction Springs, Valve
boya kadar Uretilebilmektedir. Springs and all the Wire Forms in which

raw material size is from 0,12 mm to

. . i ; y 15 mm. We are able to make producti-
Tel Bukme tesisinde; tel capi @1,20mm ‘den @6 mm ‘ye on with different kind of raw materidls

kadar ; izgara telleri 1006 demir tel ve 1008 demir tellerden ayrica ; ; .

. o . such as Spring Wire, Stainless Steel,
musteri ihtiyaclari dogrultusunda farkli hammaddeler kullanilarak Phosphore Bronze (Cusn8), Oil Tempe-
Uretilmektedir. Taleplerinize uygun her ¢esit tasarimda tretim ya- red Steel Wire (FDSICR) and so on.
pabilmekteyiz.
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2018 yilina gelindiginde STARYAY & VIDA, Tirkiye’de ve basta Almanya, italya, Fransa, Polonya, Litvan-
ya, Bulgaristan, Yunanistan, Rusya, Azerbaycan ve israil olmak lizere Diinya ¢apinda bircok bélgede bilinen bir
tedarikei olmayi basarmistir. 500’0 askin muUsterisine beyaz esya, otomotiv, kliclk ev aletleri, elektrik, elektro-
nik, kapr ve pencere kilit sistemleri, glivenlik sistemleri sektorlerinde hizmet vermektedir.

“STARYAY’In 6ncelikli hizmeti misteri ihtiyaclarini 6n

planda tutmaktr. ihtiyaclari dogrultusunda firmalarimiza en kisa

STARYAY serves to the giant companies siirede, en kaliteli sekilde tretim yapiyoruz. Sadece (iretim de-
of household appliences, automotive, gil, ayni zamanda farkli proje ve prototipler icin misterilerimize

electric and electronics, door-lock-win- . . . " N R
dizayn, teknik resim ve numune destegi de sagliyoruz.
dow systems sectors. Our referances

are Arcelik, Vestel, Schneider, Kale Kilit,

Bricard and more then 500 customers Our priority service depends on Customers’ Demands.

R mestar bElan ieastEs i According to your needs, we develop flexible production metho-

key and in different countries such as ds. Our services include; designing a spring with our engineers

Germany, Italy, France, Poland, Russia, according to your needs, production the materials with high qu-

Israel, Lietuva, Bulgaria, Greece, Azer- ality raw materials and prepearing all the necessary documents
baijan. and making the final tests before the shipment.”

HIDAYET ACAR - ONURSAL BASKAN

“MUsterilerimize; kendi blnyemizde bulunan taslama, kaplama, kumlama, yorma, isil islem, pah kirma,
yaglama gibi prosesler sayesinde UrUnlerini tek bir tedarikciden, bitmis Grin olarak sevk ediyoruz. Bu sayede
firmalarimiz zaman ve maliyet avantaji saglarken, bizler de tim Urinleri kendi gézetimimizde ve kalite stan-
dartlarimiza uygun olarak tamamlayabiliyoruz.”

“As an advantage of reducing time and cost of our customers, in our facility we have our own coating,
grinding, shot peening, Hardening, Tempering, Degreasing, Blockage, Chamfering, Lubricating and Detensi-

oning systems to finish our customers’ products under our quality control.”

EMRE ACAR — YONETIM KURULU BASKANI
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YAY NEDIR ?

)  TELE SEKIL VEREN WHAT IS THE SPRING ?
vird “UZMAN KURULUS”

' i Yay, bir kuvvetin etki-
Sikigmig Denge Gerilmis

Yay Durumu Yay ' : '
" 4 —nr si altinda kaldigl zaman elastik
r 3

: degistirme enerjisi) depolaya-
I;_ i S x (Gerilme Miktary) bilen, kendisine etki eden kuv-
vetin etkisi kalktigi zaman eski
seklini kismen veya tamamen
alabilen, ve bu sirada depolamis
oldugu enerjinin bir kismini geri
verebilen makine elemanidir.

sekil degistirebilme 6zelligine

£ , sahip muhendislik malzemele-

~=1 |- E rinden imal edilen, bu sekil de-

x E gistirme esnasinda enerji (sekil

G

SPRING is an elastic device, typically a helical metal coil, that can be pressed or pulled but returns to its
former shape when released, used chiefly to exert constant tension or absorb movement. Main Types:

e Compression Springs, Extension Springs, Cocking spring, Form Springs

HANGI MATERYALLERDEN URETILIR?
Which Materials can be used?

Yay genellikle 6zel bir celikten Uretilir. Boylelikle ne ka- All the materials such as Spring Steel, Sta-
dar sikistirilir, esnetilir ya da egilirse egilsin orijinal sekline geri inless Steel, Phosphor Bronze, Galvanized
dénmekte zorlanmaz. Tesisimizde Tel Capi 0,12 mm ‘den @15 Wire and Music Wire between the size of
mm ‘ye kadar Yay Celigi, Paslanmaz Celik, Fosfor Bronz, Galva- - c;ﬂrz,;szs;rliggmc:r'; be used?
nizli Tel, CrSi, Bezinal Tel, Pil Yayi Teli ve Muzik Teli basta olmak )

. . I . . Automotive, Electric/Electronic, Lighting,
Uzere masteri ihtiyacglari dogrultusunda farkli hammaddeler ile Home Appliances, White Good Mani-

Gretim yapilabilmektedir. facturers, Door/Window , Lock/Security

Systems and so on...
NERELERDE KULLANILIR?

Yaylar yik altinda, elastik sekil degistirme ozellikleri dolayisiyla enerji depolaya bildiklerinden cesit-
li maksatlarla kullanilirlar. Birbirinden farkh bircok sektérde ve bircok driinde yay gorebilmek miumkinddr.

e Otomotiv Sektorinde (fren, balata, debriyaj, amortisor, silecek, el freni, ayna, emniyet kemeri, kilit vb.);

e Elektrik/Elektronik ve Aydinlatma Sektortnde (anahtar, digme, kontak, spot, salter, komitator, priz vb.);

e Dayanikl Tuketim Malzemeleri ve Beyaz Esya Sektoriinde (mentese, digme, buji, kapak, hortum, kelepge vb.);
e Kapl/Pencere Sektorlinde (kilit, mentese, kol, digme vb.)




YAYLAR
FORM SPRINGS

e ) TELE SEKIL VEREN
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Tel Capi @ 0,15 mm’den 8,00 mm’ye kadar olan tellerden;

e Her gesit tasarima,

e sl isleme tabi tutulmus,

e Gerektiginde boyali, kaplamal
olmak tzere her tirli form yayi, ISO 9001:2015 & IATF 16949:2016 standartlarina uygun olarak imal edilmek-
tedir.

FORM SPRINGS: We are able to precisely shape different sizes of Wires between 0,15 mm —8 mm
according to your technical drawings or samples with our most technological machining system.
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g/, )  TELE SEKIL VEREN COMPRESSION SPRINGS
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Toplam Spir / Number of Col ig

Serbest Boy | Free Lenght LD

Tel Capi @ 0,12 mm’den 15,00 mm’ye kadar olan teller-
den;

e silindirik / konik ya da fici seklinde

e sabit veya degisken hatveli,

e taslamali / taslamasiz,

e uclari kapali ya da acik,

e gerektiginde boyall, kaplamali olmak Uzere her
tarld baski yayi, ISO 9001:2015 & IATF 16949:2016 stan-
dartlarina uygun olarak imal edilmektedir.

COMPRESSION SPRINGS can be manufactured as cylindrical, conic or barrel; grounded or non-ground; fixed or
variable pitched; painted or coated in accordance with standards.




GCGEKME YAY
EXTENSION SPRINGS

LO Sarbest Boy | Lengnt Inside Ends
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Tel Capi @ 0,15 mm’den 6,00 mm’ye kadar olan teller-
den ISO 9001:2015 & IATF 16949:2016 standartlarina uygun
her turli cengelli cekme yayi imal edilmektedir.

Cekme Yaylar genellikle sik sarim olarak tretilmektedir.
ancak musteri ozel istegine gore hatveli olarak da Uretilebil-
mektedir.

EXTENSION SPRINGS can be manufactured as cylindrical,
conic or barrel; grounded or non-ground; fixed or variable
pitched, painted or coated in accordance with standards.
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Bant / serit-ezme(dikdortgen veya kare kesitli) malzemeler kullanilarak Gretilen klipsler otomotiy,
beyaz esya, elektrik, elektronik, mobilya, 1sitma, sogutma gibi sektorlerde gesitli baglanti uygulamalarinda kul-
laniimaktadir. Goérev yerine gore kablo, boru, hortum klipsleri, panel klipsleri, kapak klipsleri, gecis engelleyici
klipsler, vidali klipsler gibi farkli form ve 6lcllerde tasarlanip Uretilebilmektedir. Star Yay olarak , cok farkli ta-
sarimlardaki klipsleri hassas sekilde , seri ve kaliteli olarak Gretmekte , taleplerinizi her zaman karsilamaktayiz.

CLIPS: Clips are successfully used in various connection applications in automotive, white goods, electrical, ele-
ctronics, furniture, heating and cooling sectors. Cable, pipe, hose clips, panel clips, cover clips, anti-clipping clips,
screw clips are increasingly used according to the needs.




ViDA NEDIR ?

WHAT IS SCREW re ) TELE SEKIL VEREN

iy s viod “UZMAN KURULUS”

Vida, esas itibari ile silindirik bir mil Gze-

rine vida profili adi verilen dis seklinin helis eg-
risi boyunca sarilmasi ile meydana gelir. Helis
egrisi, uzun dik kenari, Gzerine sarilacagl silin-
dirin taban cevresine esit olan bir dik Ucgenin

a)Para bas, (b)Silindirik, (c)yuvarlak, (d)hilal, (e)havsa, (fimercimek  hinotenstinin, silindir izerine sarilisi sirasinda
olusturdugu egridir.

Vidalar ISO (Uluslar Arasi Standartlar Organizasyonu) ve DIN (Alman Normlari Enstitlsi) normlarina
gore standartlastirilmistir. TSE (Turk Standartlar Enstittst) de DIN ve ISO ya gore TS 61 de vidalari standartlas-
tirmistir.

The screw is formed on a cylindrical shaft by winding the thread shape, which is called the screw profile, along the
helical curve. The long curved edge of the helical curve is the curvature formed by the hypotenuse of a right triangle
which is equal to the bottom of the cylinder to which it is to be wound.

Uzerine etki eden etkenlerin uygulama sekline gore 8’e ayrilirlar;

e Metrik Vidalar

e Sac Vidalari

e Plastik Vidalar

e Sunta Vidalari

e Agac Vidalari

e Matkap Uclu Vidalar

e Ozel Vidalar

e Pen Vidalari ve percinler

HANGi MATERYALLERDEN URETILIR?

Vida dretimi icin cok cesitli tel hammaddeler kullaniimaktadir. En ¢ok kullanilanlar ise SAE1006 — CQ15
— 20MnB4 ‘tir. MUsteri 6zel isteklerine gore farkli cesitlerde hammaddelerden Gretim yapmaktayiz.

NERELERDE KULLANILIR?

Araba, ucak, gemi gibi sanayinin bircok dalinda, mobilya ve tim muhendislik sektorlerinde kullaniimak-
tadir. Kisacasi hayat ve hayati kolaylastiran teknolojinin hayat kaynagi vidadir.
e Elektrik/Elektronik ve Aydinlatma Sektorinde (anahtar, digme, kontak, spot, salter, komitator, priz vb.);
e Otomotiv Sektorinde (fren, balata, debriyaj, amortisor, silecek, el freni, ayna, emniyet kemeri, kilit vb.);
e Dayanikl Tuketim Malzemeleri ve Beyaz Esya Sektorinde (mentese, digme, buji, kapak, hortum, kelepce
vb.);
e Kapi/Pencere Sektorinde (kilit, mentese, kol, digme vb.)

9



METRIK ViDA
MACHINE SCREW

N DIN 7985 Y58 METRIK ViDA
'a) d | M2 | M25 | M3 | M35 | M4 | M5 | Ms | M8
v &k | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 0| 1] 1
= kK | 18 | 21 | 24 | 26 | 31 | 38 | 46 | 6
S Tom |19 | 28 | 31 | 39 | 46 | 53 | 68 | ¢
tmin) | 12 | 165 | 17 | 19 | 204 | 277 | 303 | 418
tmay) | 09 | 115 | 2 | 24 | 254 | 327 | 3% | 468

iki parcayi birbirine baglamak tzere kullanilir,
cok yUk binebilecek yerlerde kullaniimasi tavsiye edil-
mez. Celik civata ozelliklerini gbstermez. Daha hafif
malzemelerin baglanmasinda Satinalmakullanilir Her
cesit metrik vida, ISO 9001:2015 & IATF 16949:2016
standartlarina uygun olarak imal edilmektedir.

Machine Screw: Used to connect the two parts together, it is not recommended to use in places that can be very
load-bearing. Does not show the steel bolt properties. When using lighter materials, you can purchase any type
of metric screws manufactured in accordance with ISO 9001: 2015 standards.

t=1 mm. t=1.5 mm. t=2 mm. t=3 mm. t=4 mm.

d di D1 d di D1 d dl D1 d di D1 d di D1

8 6,773 6,917 12 10,16 10,376 18 15,546 15,835 | 30 26,319 | 26,752 42 37,093 37,67
10 8,773 8,917 14 12,16 12,376 20 17,546 17,835 | 33 29,319 | 29,752 45 40,093 40,67
12 10,773 10,917 16 14,16 14,376 22 19,546 19,835 | 36 32,319 | 32,752 48 43,093 | 43,67
14 12,773 12,917 18 16,16 16,376 24 21,546 21,835 | 39 35,319 | 35,752 51 46,093 | 46,67
16 14,773 14,917 20 18,16 18,376 26 23,546 23,835 | 42 38,319 | 38,752 54 49,093 | 49,67
18 16,773 16,917 22 20,16 20,376 28 25,546 25,835 | 45 41,319 | 41,752 57 52,093 | 52,67
20 18,773 18,917 24 22,16 22,376 30 27,546 27,835 | 48 44,319 | 44,752 60 55,093 55,67
22 20,773 20,917 26 24,16 24,376 32 29,546 29,835 | 51 47,319 | 47,752 63 58,093 58,67
24 22,773 22,917 28 26,16 26,376 34 31,546 31,835 | 54 50,319 | 50,752 66 61,093 61,67
27 24,773 24,917 30 28,16 28,376 36 33,546 33,835 | 57 53,319 | 53,752 69 64,093 64,67
30 26,773 26,917 32 30,16 30,376 38 35,546 35,835 | 60 56,319 56,752 72 67,093 67,67
33 28,773 28,917 34 32,16 32,376 40 37,546 37,835 | 63 59,319 | 59,752 75 70,093 70,67
36 30,773 30,917 36 34,16 34,376 42 39,546 39,835 | 66 62,319 | 62,752 78 73,093 | 73,67
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SAC VIDASI

TAPPING SCREW TELE SEKIiL VEREN

Yive viod “UZMAN KURULUS”

- . DIN 7981 FORM C YSV SAC VIDASI

L) § d | 22 | 29 | 35 | 39 | 42 | 48 | 55 | 63
B dk | 42 | 56 | 69 | 75 | 82 | 95 | 108 | 125

k 18 | 22 | 26 | 28 | 305 | 35 | 3% | 4%

Ph 0 1 ) ) ) ) 3 3

Ana hammaddesi Cq 15-Cq 22 (DIN 1654) standardinda
olmasi gerekir. ikiden fazla sacin birbirine baglanmasinda duruma
gore sivri uclu, kit uclu vidalar kullanilir. Bunun saglikli olabilmesi

(s

((

[

é ;i; % = ‘:,-“"\;%% icin gekme dayanimi, akma siniri, burkulma kabiliyeti en Ust dizey-
Ny “"’@““w’ de olmalidir. Sag vidalari genis bir kullanim alanina sahiptir
Gy <
(« Oy

Gap 2,2 ile Gap 7,3 mm arasi, 4,5 mm ile 160 mm Boy arasi; Standart ve Spesifik, Kafa Formu ve Boy
secenekleri ile Sac vidasi imalati yapmaktayiz.

Sert plastikler, aliiminyum, piring, ¢esitli levha ve profiller vb. gibi. Bunun i¢in kullanilan malzemeye
gore secim yapilmalidir. Birlestirme i¢in kullanilacak vidanin vida disi adimindan (hatve) biiyiik olmamalidir.
Iyi tiretilmeyen sag vidasi kullanildiginda istenmeyen zararlar verebilir

Tapping Screw: Its main raw material must be Cq 15-Cq 22 (DIN 1654). When more than two sheets are connec-
ted to each other, pointed-end screws are used. For this to be healthy, tensile strength, pouring nerve and buckling
ability should be at the highest level. Hair screws have a wide usage area.

Her cesit sac vidasi, ISO 9001:2015 & IATF 16949:2016 standartlarina uygun olarak imal edilmektedir.




PLASTIK VIDALAR

r g’ )  TELE SEKIL VEREN PLASTIC SCREW
Yavevior “UZMAN KURULUS”

YHB PLASTIK ViDASI

d 3 3,5 4 4,2 5 6

%%;\ dk max 5,6 7,4 7,5 8 9,2 11
AN % k max 2 3 3,15 3,2 3,3 3,9

— r max 3 3,5 4 4,2 5 6

B = Yildiz Biiyiikliigii - Ph 1 2 3

pr =t m 2,9 4,4 4,4 4,4 4,6 6,6
E LD FormH min 14 19 1,9 19 2,1 2,8
- i max 1,8 2,4 2,4 2,4 2,6 33

m 2,8 2 4 4 4,4 6,3
FormZ min 1,48 1,61 1,61 1,61 2,06 2.73
max 1,73 2,05 2,05 2,05 2,52 3,18

Daha onceden kendi disleri formunda agilmis deliklerden gecerek
tek basina veya somun kullanilarak metal, agag, plastik parcalari birbirine
tutturan diz yapiya sahip vidadir.

Gelistirilmis 6zel dis yapisi sayesinde plastik, termoplastik Grlnle-
rin montajinda statik ve dinamik yiklerde ¢ok daha kuvvetli dayaniklilik
saglar. Daha blylk capli vida kullanmaniz gereken yerde daha kicuk bir
plastik vidasi ile daha ylksek verim elde ederek tasarruf etmis olursunuz.

Plastic Screws: Thanks to its special tooth structure, plastic provides much stronger durability in static and
dynamic loads when assembling thermoplastic products. With a smaller plastic screw where you need to use a
larger diameter screw, you’ll save a lot more efficiency.

YSB PLASTIK VIDALARI
d 3 3,5 4 4,2 5 6
dk max 5,30 6,70 7,00 7,50 8,80 10,50
k max 2,00 2,65 2,70 2,80 3,40 4,00
r max 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25
f dg 4,00 5,00 6,00 6,00 6,20 8,20
Yildiz Biiyiikligii - Ph| 1,00 2,00 3,00
m 2,70 3,90 3,90 4,40 4,60 6,50
FormH | min 1,15 1,40 1,40 1,63 1,80 2,49
max 1,55 1,90 1,90 2,25 2,45 3,15
m 2,60 3,90 3,90 4,10 4,30 6,20
FormZ | min 1,25 1,48 1,48 1,70 1,88 2,51
max 1,59 1,93 1,93 2,16 2,31 2,97
12



SUNTA VIiDASI

CHIPBOARD SCREWS

s i,

I;’;ﬁ.z-,gc;\
\ '33;;9&7

bedle

P

e = 2 LLLLLLEEE Wins

e e L LR

L1

I ) TELE SEKIL VEREN
Favaviod “UZMAN KURULUS”

cap KAFA CAPI | KAFA YUKSEKLIGI | VIDACAPID | VIDACAPID | SIKMAUCU | BOYL

A H MIN MAX M MiN
2,50(4,70-5,05 1,400 25 2,55|PZ1 6
3,00(5,70-6,05 1,800 2,7 3,05|PZ1 8
3,50/6,64-7,05 2,000 3,2 3,55|PZ2 8
4,00|7,64-8,05 2,350 3,7 4,05|PZ2 10
4,50/8,64-9,05 2,550 4,2 4,55|PZ2 12
5,00(9,64-10,05 2,850 4,7 505|PZ2 16
6,00|11,57-12,05 3,335 57 6,05|PZ3 20

Olciiler mm cinsindendir.

Sunta vidalarinin normlari geregi hatvesi ve dis ylksek-
likleri diger vidalara gore oldukca farklidir. Bunun igin ahsap,
MDF ve sunta montajlarinda kullanilir. Bu alanlarda deformas-
yon yapmamalari icin standartlara uygun tretilmelidir. Kullani-
mi kolay olmalidir.
Cap 2,5 mmile Cap 6 mm arasi, 16 mm ile 200 mm Boy
5 arasl; Standart ve Spesifik, Kafa Formu ve Boy secenekleri ile

Sunta / Ahsap vidasi imalati yapmaktayiz.

Chipboard screw: due to the standards of flour screws, pitch and thread heights are quite different than other
screws. For this purpose, it is used for wood, MDF and chipboard installations. It should be produced according
to the standards in order to avoid deformation in these areas. It should be easy to use.

Olgiiler D2 D1 k
Dimension - - -
MIN MAX MIN MAX MIN MAX

3 2,75 3,05 5,70 6,05 3,20

3,5 3,20 3,55 6,64 7,50 3,60

4 3,70 4,05 7,64 8,05 4,25

4,5 4,20 4,55 8,64 9,05 4,60

5 4,70 5,05 9,64 10,05 5,20

6 5,70 6,05 11,57 12,05 6,20
L 13 16 18 20 25 30 35 40
MAX 13,9 16,9 18,9 21 26 31 36,25 41,25
MiN 12,1 15,1 17:1 19 24 29 33,75 38,75




AGACG ViDALARI

TELE SEKIL VEREN wooOD SCREWS

vird “UZMAN KURULUS”

"AY&
H' Irf, a"\."
e PRV Capd 15 17 18 19 20 21 22 23
e d 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 6
| d1 3,8 4,7 5,6 6,5 7,5 83 9,2 11
;% % k1 1.2 15 1,65 1,93 2,2 2,35 2,5 3
fi;‘{ Boy L

Agac¢ malzemeyi baglamak icin kullanilan konik gévdeli, havsa basli,

Wl uzun hatveli (biyik adimh), sivri uclu 6zel vida. Malzeme ithal, D-9/1 DIN

er 17140 firmasinden olmalidir. Cekme, burulma, kopma, mukavemet oranlari

: ey 4 yiksek olmalidir. Uretim ovalama sistemi ile olursa ( Freze sistemi degil )

l Olgu farklari olmaz. Vidanin dis Ustl ¢apinin basl ve sonu ayni 6lglide olma-

lidir. Boyle olursa islendigi ahsap da daha glgli baglanti olusur kesinlikle
gevseme yapmaz. Vidayi alirken bunlara dikkat edelim.

Wood screw: Conical body used for connecting wood material, countersunk head, long pitch (with big step), spe-
cial screw with spikes. Tensile, torsion, breaking, strength ratios should be high. If there is a production scrubbing
system (not milling system), there are no difference in dimensions. The head and end of the thread diameter of
the screw should be the same size.

CAP KAFA CAPI YUKK:EF|2.|G| VIDADCAPI VIDADCAPI SIKMA UCU B‘J.Y L BOY L

A H MiN MAX M MIN MAX
2,50|4,70-5,05 1,40 2,52 2,58|PZ1 6 30
3,00(5,70-6,05 1,80 2,73 3,06|PZ1 8 40
3,50(6,64-7,05 2,20 2,94 3,54|PZ2 10 50
4,00|7,64-8,05 2,60 3,15 4,02|PZ2 12 60
4,50(8,64-9,05 3,00 3,36 450|PZ2 14 100
5,00/9,64-10,05 3,40 3,57 498|PZ2 16 180
6,00|11,57-12,05 3,80 3,78 5,46|PZ3 18 360

Olciiler mm cinsindendir.
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MATKAP UGLU ViDALAR
SELF-DRILLING SCREWS

B0 )  TELE SEKIL VEREN
Vaveviod “UZMAN KURULUS”

Ph K d de dxl - AKILLI VIDALAR
2 Z.3 1 10,9 3,90x13 1,50
2 2;3 1 10,9 3,90x16 1,64
Z 2,3 1 10,9 3,90x19 1,90 O ¥ ¥y
N o r I & I
2 2,3 1 10,9 3,90x25 2,28 ~ % y{ E {: ®
ot r{ 5 E E
2 2,4 1 10,9 4,20x16 1,91 *« ﬁ( b{ g &
2 2,4 1 10,9 4,20x19 2,38 g &
L
il
e Matkap Uglu Vida bugiin kullanimda olan en
s & BT i = .. L. . o .. .
RPN T - w, 6nemli ticari baglanti elemanlarindan biri, kendiliginden
~ % % : i "‘ yapisan vidadir. En eski “islenmis” baglanti elemanlari
- N k59 2 \ ., arasinda, kendinden dokunarak vidalar sertlestirilmis
® % B AW 4° # ®3 % 4 . B e
2% A A N ; 8 celikten yapilmis ve kullanimi endistriyel devrim igin et-
WA Ve 2 ; -’ ‘ kili olmustur. Sunta vidalarinin normlari geregi hatvesi
3 S?E o B 37 ve dis yikseklikleri diger vidalara gére oldukga farklidir.
r g Z 5 , Bunun icin ahsap, MDF ve sunta montajlarinda kullanilir.
® # i & Bu alanlarda deformasyon yapmamalari icin standartla-
2 &3 ra uygun Uretilmelidir. Kullanimi kolay olmalidir.

Self - Drill Screw: one of the most important commercial fasteners in use today is the self-adhesive screw. Among
the oldest “processed” fasteners, self-tapping screws are made of hardened steel and the use has been effective
for the industrial revolution. According to the norms of chipboard screws, pitch and thread heights are quite dif-
ferent compared to other screws. For this purpose, it is used for wood, MDF and chipboard installations. It should
be produced according to the standards in order to avoid deformation in these areas. It should be easy to use.

D Olgiiler D2 D1 k
b4 il Dimension [MiN MAX MIN MAX MIN MAX
, ( «r“;/ 3 3,73 3,01 7,14 7,50 2,30
w7 3,5 4,20 4,22 7,74 8,10 2,50
: 4 4,80 4,80 9,14 9,50 3,00
. :\E_‘Q_}?/' g
= L 13 16 18 20 25 32 38 45
= MAX 13,50]  16,50]  19,70]  22,70] 26,00  32,60]  39,00] 45,40
; MiN 12,20  1520] 1820] 21,20] 2400 3080 37,000 43,40




OZEL VIiDALAR

TELE SEKIL VEREN SPECIAL SCREWS
“UZMAN KURULUS”

Ihtiyaciniza uygun her cesit 6zel vida binyemizdeki yetismis mihendisler ile tasarlanmakta ve kaliteli
sekilde Uretilmektedir.
Msteri talep ve ihtiyaclari dogrultusunda 6zel vidalar tasarlamaktayiz.

v dichebebedrndy

Special Screws: All kinds of special screws according to your needs are designed with qualified engineers in our
structure and are produced in high guality. We design special screws according to customer demands and needs.




TEL IZGARA NEDIR ?

TELE SEKIL VEREN

WHAT IS WIRE GRID ? S0A D )
Koy & viD> UZMAN KURULUS
s 82

Tel Izgara , telleri belirli kaynak ve montaj isleminden sonra
E€  bir araya getirerek tellere form verme islemidir. Tel 1zgaralar glinu-
muzde pek cok sektérde dnemli kullanim alanina sahip olup , Star

Tel olarak her cesit tel izgarasi Gretimi yapmaktayiz.

[@r_ . 20 -

Wire Grid: Wire Grid wires are the process of forming the wires by assembling together after certain welding and
assembly process. Wire gratings are used in many sectors today and we are producing all kinds of wire gratings as
StarTel.

Kullanim alanlarina gore 5’e ayrilirlar;

e Beyaz esya ve Mutfak aksesuarlari B
e Firin ici 1zgara cesitleri E
e Soba 6n-arka izgara cesitleri s
e Ankstre firin 1zgara cesitleri :
o Fritoz sepetleri

HANGI MATERYALLERDEN URETILIR?

Tel 1zgara Uretimi icin cok cesitli tel hammaddeler kullanilmaktadir. En ¢cok kullanilanlar ise 1006 Demir
ve 1008 Demir Tellerdir. MUsteri 6zel isteklerine gore farkli cesitlerde hammaddelerden Gretim yapmaktayiz.

NERELERDE KULLANILIR?

Beyaz esya sektorlinde firinlarda ve mutfak esyalari grublarinda gibi evimizde gerekli aletlerin bircok
dalinda kullanilmaktadir. Kisacasi hayat ve hayati kolaylastiran teknolojinin en 6nemli parcalarindan biridir..
e Beyaz Esya Aksesuarlari (Firin ici 1zgaralar vb.);
e Sosyal Eglence Aletleri(Mangal 1zgara teli, Cevirme sis 1zgaralar vb.);
e |sitici Ev Aletleri(Soba 6n-arka-yan 1zgara telleri vb.);
e Mutfak Aksesualari (Fritdz Sepetleri vb.);




TEL 1ZGARA

' F )  TELE SEKIiL VEREN WIRE GRID
iy s viod ‘UZMAN KURULUS”

Tel Izgara Cesitlerimiz
Wire Grill Types




HIZMETLERIMIZ

OUR SERVICES re ) TELE SEKIiL VEREN

iy s viod “UZMAN KURULUS”

Tele Sekil Veren Uzman Kurulus / Expert Organization That Shapes The Wire

Tasarim / Designing

Musteri talepleri ; miihendislerimiz tarafindan tasarlanip dizayn edilmektedir.
We support our customers for designing a spring with our engineers.

Uretim / Production

Yaklasik 300 tezgahlik Gretim parkurunda ; 180 personel ile gerektiginde ek vardiya
kullanarak ; belirtilen stirede ve yliksek kalitede trln tedarigi saglamaktayiz.

Our facility has 200 machines with latest Technology to deliver the value we promise for our customers.

Kaplama / Coating

Standartlara uygun olarak ¢inko ve tiim cesitleri(sari,siyah,beyaz) , krom , nikel , fosfat , bakir , gimis kapla-
malari kendi blinyemizde yapabilmekteyiz. Musteri 6zel istegine gore dakroment , geomet , kataforez , elekt-
rostatik tel boya gibi islemler de is ortaklarimiz vasitasi ile yapilmaktadir.

We are able to make any kind of coating with our partners according to your needs.

Taslama / Grinding "

Gelismis sistem ve tecribe ile taslama prosesi standartlara uygun bir
sekilde yapilmaktadir.

With our machining system, we provide this process in our facility.

Pah Kirma / Kumlama / Yorma / Yaglama / Gerilim Giderme
Peening, Hardening, Tempering, Degreasing, Blockage, Chamfering, Lubricating, Detensioning

Gelismis sistem ve tecribe ile tiim prosesler standartlara uygun bir sekilde yapilmaktadir.

With our machining system, we provide this process in our facility.

Test / Testing

Testler gelismis teknolojiye sahip kalite kontrol cihazlari kullanilarak miihendislerimiz tarafindan yapilmakta-
dir.Bunlar; kuvvet testi , kaplama kalinhgi testi, sertlik testi, mur testi, yorma testi, tuz testi, cekme/kopar-
ma testi, baski/cekme/torsiyon testi

Our engineers can test our final products with our last Technology quality and test devices.

Diger Hizmetlerimiz / Other Proceses In Our Facility

Sertlestirme, Temperleme, Yag Alma, Blokaj,Temizleme, Yaglama

Hardening, Tempering, Degreasing, Blockage, Chamfering,
Lubricating, Detensioning




OPERASYONLAR

r g’ )  TELE SEKIL VEREN OPERATIONS
By ayior “UZMAN KURULUS”

Isil islem Boliimii
Heat Treatment Area

Kaplama Bolimii
Coating Area




OPERASYONLAR
OPERATIONS

I TELE SEKIiL VEREN
Vv yiv® “UZMAN KURULUS”

Lojistik & Depolama Boliimii
Logistics & Storage Area

| GOVENLGif

i |

Kamera Sistemli Ayiklama Makinasi
Sorting Machine with Camera System

|
HilH
o




MAKINA PARKURU

il )  TELE SEKIL VEREN MACHINE AREA

Bvasior “UZMAN KURULUS”

Vida Uretim Tesisi
Screw Manufacturing Plant

< T—
b, SN v




MAKINA PARKURU
MACHINE AREA

Vida Uretim Tesisi
Screw Manufacturing Plant




MAKINA PARKURU

TELE SEKIiL VEREN MACHINE AREA
Yior “UZMAN KURULUS”

Vida Uretim Tesisi
Screw Manufacturing Plant




MAKINA PARKURU
MACHINE AREA

gl TELE SEKIL VEREN
Vv yiv® “UZMAN KURULUS”

Yay Uretim Tesisi
Spring Manufacturing Plant




MAKINA PARKURU
MACHINE AREA

Yay Uretim Tesisi
Spring Manufacturing Plant




MAKINA PARKURU

MACHINE AREA @g )  TELE SEKIL VEREN
Ky g vio® UZMAN KURULUS”

Tel Izgara Uretim Tesisi
Wire Grid Manufacturing Plant




)  TELE SEKIL VEREN
» “UZMAN KURULUS”

¥Ay & viD

KALITE KONTROL LAB.
GQUALITY CONTROL LAB.

Test Laboratuvari
Test Laboratory

THICKNESS OF MATERIAL & COATING
MALZEME VE KAPLAMA KALINLIGI
oLgumu

X-RAY TESTING TOOLS

HARDNESS TESTING MACHINE
SERTLIK TEST CIHAZI
ROCKWELL MEASUREMENT MACHINE

CORROSION RESISTANCE
TUZ TESTI CIHAZI
SALTY WATER TOOLS




KALITE KONTROL LAB.
GQUALITY CONTROL LAB.

TE N TELE SEKIL VEREN
Vaveviod “UZMAN KURULUS”

Test Laboratuvari
Test Laboratory

RATIONAL DIGITAL PROJECTION MACHINE
BATY PROJECTION MACHINE
BATY PROJEKSIYON CIHAZI

FORCE TESTING & MATERIAL TENSILE
STRESS TESTING

HOUNSFIELD COMPRESSION & EXTENSION
SPRING TEST MACHINE

HOUNSFIELD BASKI VE CEKME YAYI TEST
CIHAZI

BLOKAJ TEST CIHAZI
BLOCKAGE TEST MACHINE




REFERANSLARIMIZ

§ )  TELE SEKIL VEREN OUR REFERANCES
vird “UZMAN KURULUS”

I
Yay ¢

w arcellk VESITEL /@ KALE KiLIT

ARCELIK A.S VESTELA.S KALE KiLiT

we link the world

LINK CONSTRACTION MAGNA TURKEY T PLAST

PTTS |
H B Schneider iy |
L | AT LPElectric )DiTAS
CSUNSAN
ALLEGION

URETiIMDE ULUSLARARASI BiR UZMAN KURULUS OLARAK STAR GRUP YURTICi VE YURTDISINDAN TALEP EDILEN
HER CESIT URUNU BASARILI VE KALITELi SEKILDE SiZLERE ULASTIRMAKTADIR

STAR GROUP, AS AN INTERNATIONAL EXPERT ORGANIZATION IN PRODUCTION, DELIVERS ALL KINDS OF PRODUCTS
YOU DEMAND WITH SUCCESSFUL AND HIGH QUALITY PRODUCTION




PORTFOYUMUZ
OUR PORTFOLIO

T )  TELE SEKIL VEREN
Faygyiod “UZMAN KURULUS”

SEKTOR DAGILIMI / OUR PORTFOLIO

(600%)

B EV ALETLERI / HOME APPLIANCES 12,00%

¥ BEYAZ ESYA URUNLERI / WHITE GOOD PRODUCERS -
ELEKTRIK & ELEKTRONIK / ELECTRIC & ELECTRONIC

* KILIT SISTEMLERI / LOCK SYSTEMS

I OTOMOTIV / AUTOMOTIVE

I INSAAT / CONSTRUCTION (Go0%) §

M DIiGER / OTHER
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CK) : Besa Vrda
=/

EXPERT MANUFACTURER
OF “SPRING. & SCREW”

@\, BIZE ULASIN / CONTACT US

Yay Fabrikasi / Spring Factory: info@staryay.com.tr
Velibaba Mah. Tuncel Sok. No:14 Pendik / ISTANBUL
Tel. No: +90 (216) 583 07 77 Fax:+90 (216) 583 07 81

Vida Fabrikasi / Screw Factory: info@besavida.com
Sanayi Mah. Hizir Reis Cad. No:12 Pendik / ISTANBUL
Tel. No: +90 (216) 307 98 27 Fax:+90 (216) 307 98 29

Tel Izgara Fabrikasi / Wire Grid Factory: info@startel.com.tr

Glillibaglar Mah. Yasar Dogu Cad. Firketeci Sok. No:27 Pendik / ISTANBUL
Tel. No: +90 (216) 583 07 74

Uluslararasi Satis Departmani / International Sales: export@staryay.com.tr

AR

W .staryay.com.tr




